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WSTEP

Przedmiot WTO. Przedmiotem WTO s3 wymagania i badania dotyczace Drazka
izolacyjnego DIPS-B stuzacego do ochrony przed porazeniem -elektrycznym os6b
obstugujacych poprzez odizolowanie od zrédta napigcia.

Zakres stosowania WTO. Niniejsze WTO wraz z dokumentacja techniczng dragzka DIPS-B
maja zastosowanie w badaniach odbiorczych i ocenie jakosci wyrobu.

Okreslenia.

Drazki DIPS-B wykonane sg z rur wypetnianych. Drazki DIPS-B dostosowane sg do
aktualnych warunké6w napigciowych (110, 220, 400 kV).

1.3.1 Pozostate okreslenia wg PN-EN 61230:2011 oraz PN-EN 60832-1:2010.

2. WYMAGANIA ODNOSNIE DRAZKA

2.1.

2.2.
2.3.

24.

2.5.

2.6.
2.7.
2.8.

Drazek uziemiajacy DIPS-B w zakresie wymiarOw, materialow 1 wykonania powinny
spelnia¢ wymagania zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej.

Wymagania ogélne wg p. 4 PN-EN 60832-1:2010.

Izolacja drazka DIPS-B powinna by¢ zapewniona przez odpowiednig diugos¢ rury,
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 60855-1:2017 1 PN-EN 60832-1:2010.
Wytrzymalo$¢ mechaniczna drazka uziemiajacego typu DIPS-B.

powinna wynosic:

- Znamionowa sita rozciggajaca -  Frn=1000 N

- Znamionowa sita zginajaca - Fen=30 N

- Znamionowy moment skrecajacy - Tn=17 Nm

W czasie proby na zginanie dragzka uziemiajacego dopuszczalna strzatka ugigcia nie
powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy B.1 Zatacznik B wg. PN-EN
61230:2011.

Okreslenie strzatek ugiecia dla drazkéw uziemiajacych.

,. | Strzatka
Sila gnaca Dlugos¢ ugiecia
Typ drazka [N] Lmin dla Lmin
[mm]
[mm]
DIPS-110-B 50 2100 120
DIPS-110-B/II 4100 800
DIPS-220-B 100 4100 800
DIPS-400-B 5200 1800

Zakonczenie drazka DIPS-B. Zakonczenie dragzka powinno by¢ wykonane zgodnie
dokumentacja techniczng.

Zabezpieczenie mechaniczne zgodnie z p. 4.5.1 PN-EN 60832-1:2010.

Zabezpieczenie przed korozja zgodnie z p. 4.5.2 PN-EN 60832-1:2010.

Czesci przewodzace zgodnie z p. 4.5.3 PN-EN 60832-1:2010.
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2.9.

Oznakowanie drazkéw DIPS-B powinno zawierac:

- Nazwa lub znak handlowy producenta,

- Oznaczenie typu,

- Symbol wg IEC 60417-5216 (DB:2002-1) — odpowiedni do prac pod napigciem:
podwdjny trojkat,

- Identyfikacje normy (numer normy dragzkowej PN-EN 60832-1:2010)

- Data produkcji (rok, miesigc),

- Kategoria gltowicy drazka,

- Wartos$¢ napigcia znamionowego,

- Numer fabryczny,

- Data badania fabrycznego,

- [los¢ Cziondw.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

3.1.

3.2

3.3.

Pakowanie. Kazdy drazek powinien by¢ zapakowany w stanie rozmontowanym w
pokrowiec z wyodrebnionymi przegrodami, wykonany z tkaniny powlekanej, chroniacy go
przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem podczas przechowywania i transportu..
Przechowywanie. Drazek nalezy przechowywa¢ w pokrowcu z oddzielnymi przegrodami
w stanie rozmontowanym w pomieszczeniach zamknigtych, w miejscach suchych 1
nienastonecznionych.

Transport. Drazek nalezy transportowa¢ w stanie rozmontowanym w pokrowcu oraz
nalezy zabezpieczy¢ je przed dziataniem wilgoci i uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA DRAZKOW.

4.1.
4.2
4.2.1.
4.2.2.

4.3.
4.3.1.

4.3.2.

4.3.3.
4.3.4.

4.4.

4.5.

4.5.1.

4.5.2.

4.5.3.

Wymagania ogélne wg p. 5.1 PN-EN 60832-1:2010.

Program badan odbiorczych (okresowych).

Ogledziny. Kazdy drazek powinien by¢ poddany ogledzinom w celu ujawnienia wad
powstatych w trakcie produkcji oraz sprawdzenia poprawnego dziatania.

Sprawdzenie wymiaréw. Kazdy drazek powinien by¢ poddany sprawdzeniu wymiaréw w
celu stwierdzenia zgodnos$ci z wymiarami okreslonymi przez producenta.

Badania wyrobu — okresowe.

Ogledziny - w celu ujawnienia wad powstatych w trakcie eksploatacji oraz poprawnego
dziatania.

Sprawdzenie wymiaréw - w celu stwierdzenia zgodno$ci z wymiarami okre§lonymi przez
producenta.

Sprawdzenie oznakowania w celu stwierdzenia czy nie zostato uszkodzone badz usunigte.
Préba elektryczna na sucho zgodnie z PN-EN 60832-1:2010 punkt 5.7.1 w celu
ujawnienia czy nie nastgpity przeskoki powierzchniowe w powietrzu lub przebicie czesci
izolacyjnych drazkéw, widoczne $lady Sciezek lub uszkodzenia powierzchni izolacyjnych
drazkéw oraz odczuwalny wzrost temperatury.

Badania pelne (typu) nalezy wykona¢ zgodnie z tablica B.1 z zalacznika B (rodzina
narzedzi: Sktadany drgzek uniwersalny) normy PN-EN 60832-1:2010 oraz wg zatacznika B
normy PN-EN 61230:2011.

Program badan typu.

Ogledziny. Kazdy drazek powinien by¢ poddany ogledzinom w celu ujawnienia wad
powstatych w trakcie produkcji oraz sprawdzenia poprawnego dziatania.

Sprawdzenie wymiaréw. Kazdy drazek powinien by¢ poddany sprawdzeniu wymiaréw w
celu stwierdzenia zgodnos$ci z wymiarami okre§lonymi przez producenta.

Badanie trwalosci oznakowania
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4.5.4.
4.5.5.
4.5.6.
4.5.7.
4.5.8.
4.5.9.
4.5.10.

4.5.11.

4.6.

Badania odporno$ci na rozciaganie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p. 5.5.3 PN-EN
60832-1:2010.

Badania odpornosci na $ciskanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p. 5.5.4 PN-EN 60832-
1:2010.

Badania odpornosci na zginanie nalezy przeprowadzi¢ wg punktu B.3 zatacznika B
normy PN-EN 61230:2011.

Badania odpornosci na skrecanie nalezy przeprowadzi¢ wg. p. B.4 normy normy PN-EN
61230:2011.

Préba elektryczna po kondycjonowaniu w wodzie zgodnie z p. 5.7.1 PN-EN 60832-
1:2010.

Sprawdzenie przebarwienia zgodnie z p. 5.6 PN-EN 60832-1:2010.

Préba udarowa na zimno koncéowki drazka wg p. 5.5.1 PN-EN 60832-1:2010.

Badanie wytrzymaloSci dielektrycznej izolacji wewnetrznej wg punktu 5.7.2 PN-EN
60832-1:2010.

Zmiany zgodnie z p. 7 PN-EN 60832-1:2010.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane:
PN-EN 60832-1:2010 Prace pod napigciem. Drazki izolacyjne i narzedzia wymienne. Czeg$¢ 1: Drazki izolacyjne

(oryg).

PN-EN 60855-1:2017 Prace pod napigciem. Rury izolacyjne wypetnione pianka i prety petne. Czg$¢ 1: Rury i prety o

przekroju kotowym

PN-EN 61230:2011 Prace pod napigciem. Przenos$ny sprzet do uziemiania lub uziemiania i zwierania.

Zatwierdzam:

Krakéw, Marzec 2021 r.



