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1. WSTEP

1.1. Przedmiot WTO. Przedmiotem WTO gswymagania i badania dotygz chwytaka ma-
newrowego ChM. Chwytak manewrowy ChM przeznaczast do wymiany wkiladek
bezpiecznikowych pod nagmiem w urzdzeniach elektroenergetycznych na peigi do
110 kV.

1.2. Zakres stosowania WTO.Niniejsze WTO wraz z dokumentacjechnicza chwytaka
manewrowego ChM majzastosowanie w badaniach odbiorczych i oceniesg@kayrobu.

1.3.  Okreslenia.

Chwytak manewrowy ChM - przyrzd przeznaczony do wymiany wkiadek bezpieczni-
kowych, sktadajcy sk z dwoch ruchomych wzegllem siebie szek, przystosowany do
mocowania w gtowicy dizka izolacyjnego UDI-B.

1.3.1 Pozostate okigenia wg PN-EN 60832-2:2010.

2. WYMAGANIA

2.1. Chwytak manewrowy ChM w zakresie wymiaréw, matémai wykonania powinien spet-
nia¢c wymagania zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej.

2.2. Materialy z ktorych wykonany jest chwytak powinnydiektroizolacyjne.

2.3. Wymiary gtdbwne wg dokumentacji konstrukcyjnej.

2.4. Wpykonanie. Czsci ruchome powinny hytak uksztattowane, aby gzi robocze chwyta-
ka mogty uchwyadi wktadki bezpiecznikowe, a tak ptasly ostore izolacyjra 0 grubdci
do 6 mm. Chwytak powinien miaichwyt w ksztalcie trzpienia umldwiajacy mocowanie
go na dgzku izolacyjnym z gtowig UDI-B. Umocowanie to powinno kbybez luzéw i po-
winno wyklucz& przypadkowe, niezamierzone rgzienie.

2.5.  Wytrzymato$¢ chwytaka na rozchganie isciskanie Chwytak zadiniety na walcu o
srednicy 60mm (imitujcym wktadke bezpiecznikowym) powinien wytrzymywasity
dziatapce w kierunku osiowym: rozggajaca, a hasipniesciskapca, o wartgci 600 N
w ciggu 1 min.

2.6. Wytrzymatos$¢ chwytaka na skrecanie. Wytrzymalad¢ chwytaka umocowanego na
dragzku izolacyjnym powinna kiynie mniejsza ki 17 Nm.

2.7. Oznakowanie.Kazdy chwytak powinien migtrwaly cecly zawierajca, co najmniej
nastpujace dane:

- Znak handlowy producenta,

- Numer niniejszych WTO - 13/01,
- Data produkgciji,

- Numer fabryczny.

Zgodna¢ z wymaganiami nafsy sprawdzt przez ogidziny.

WTO ustanowione przez Prezesa ZdizWytworni Sprztu Elektroenergetycznego
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3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT.

3.1. Pakowanie Kazdy chwytak powinien by zapakowany w pokrowiec, wykonany z
tkaniny powlekanej, chrogty go przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzenie
podczas przechowywania i transportu.

3.2. Przechowywanie.Chwytak naley przechowywé& w pokrowcu w pomieszczeniach
zamknetych, w miejscach suchych i nienastonecznionychlgotnosci powietrza nie
wickszej nz 70%.

3.3. Transport. Chwytak naley transportow& w pokrowcu oraz naky zabezpieczy go
przed dziataniem wilgoci i uszkodzeniami mechanycain

BADANIA.

4.1. Badanie petnewykonuje s¢ w celu oceny nowej konstrukcji, w przypadku zmian
konstrukcyjnych, materialowych lub technologicznyobgicych wptyra¢ na wiasno-
sci uzytkowe. Badaniom pelnym nale podd@& co najmniej 3 chwytaki wybrane w
spos6b losowy.

4.2. Badania niepetnenalezy wykonywa jako badania poprzedaag odbior oraz w ra-
mach bada okresowych. Badaniom niepetnym nalepodd& kazdy chwytak.

4.3. Zakres i kolejnos¢ badan wg tabeli I.

Tabela |
Lp. | Nazwa badania Wymaga-Badanie wg | Zakres | Zakres
nia wg bada bada
petnych | niepel-
nych
1 Ogledziny 24,27 45 + +
2 Sprawdzenie materiatow 2.2 4.6 + -
3 Sprawdzenie wymiaréw 2.3 4.7 + +
4 Sprawdzenie prawidtovéci dziatania 24 4.8 + -
5 Sprawdzenie wytrzymasoi mechanicznej | 2.5, 2.6 4.9,4.10 + -

4.4. Opis badan.

4.5. Ogledziny polegag na sprawdzeniu wymagiavg punktow 2.4 i 2.7.

4.6. Sprawdzenie materiatbwpolega na sprawdzeniu dokumentacji potwiergtagjspet-
nienie wymagap. 2.2.

4.7. Sprawdzenie wymiarow.Wymiary sprawdza siwg p. 2.3.

4.8. Sprawdzenie wykonania i prawidiowdci dziatania. Nalezy stwierdzé zgodnd¢
wykonania z wymaganiami 2.4 i dokumengagraz wykona pigciokrotrg probe
wkitadania i wyjmowania wktadek bezpiecznikowych ajwigkszej i najmniejszej
srednicy. Prob te naleey wykona& na stanowisku wypoganym w podstawy bez-
piecznikowe. Sprawdzenie najeuzna za zakaczone wynikiem pozytywnym, jeli
wymiana odbyla sibez zakioce i wypadania wkiadki.

4.9. Sprawdzenie wytrzymatcgci chwytaka na rozciagania i §ciskanie. Proke nalezy
wykonywa: na chwytakach umocowanych naku izolacyjnym, w poteeniu pio-
nowym. Chwytak zaénigty na walcu osrednicy 60mm, imityjcym wkiadle bez-
piecznikowg i obciazy¢ sita rozchgajgca o wartégei 600 N w cagu 1 min, a naspnie
Sita $ciskapca o wartgci 600 N w cagu 1 min, dziatajca wzdtwz osi dgzka. Wynik
proby naley uzn& za dodatni, jeeli chwytak nie spadt z walca,zaden z elementéw
chwytaka nie ulegt zniszczeniu lub odksztatceniu.
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4.10.

4.11.

Sprawdzenie wytrzymataci chwytaka na skrecenie.Chwytak naley umocowa na
drazku izolacyjnym, w poteeniu pionowym. Chwytak natg zacism¢ na walcu o
srednicy 60mm, do kica dgzka przylazy¢ moment skgcajgcy o wartgci 17 Nm.
Podczas badania obiekt nie powiniert ppddawany dziataniu sit zgirgych. Wynik
badania naley uzn& za dodatni, jgeli chwytak nie spadt z walca,z7aden z elemen-
tow chwytaka nie ulegt zniszczeniu lub odksztataeni

Ocena wynikéw bada niepetnych. Chwytak naley uzn& za wykonany zgodnie z
wymaganiami jeeli wszystkie badania wg kolumny 6 z tabeli | pdaer wynikiem

pozytywnym.

5. ZASWIADCZENIE O JAKO SCI.

Kazdy chwytak naley zaopatrzy w zawiadczenie zawierage deklarag zgodndci z
wymaganiami niniejszego WTO, nagwnstytucji wykonugcej badania, podpis osoby
wykonujgcej badania, datich wykonania, numer kolejny wyprodukowanego clakgt
oraz nazw producenta.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane:
PN-EN 60832-2:2010Prace pod naptiem. Dgzki izolacyjne i narzdzia wymienne. G&¢ 2: Narzdzia wy-

mienne (oryg.).

Zatwierdzam:

Krakow, Styczé 2011r.



