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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

13.1

Przedmiot WTO. Przedmiotem WTO gswymagania i badania dotygze przyradu
do wyrownywania potencjatow. Przy ten stay do szybkiego i niezawodnego pot
czenia rur centralnego ogrzewania, wodno-kanalimgdy, gazowych, na ktorych za-
chodzi potrzeba wyroéwnania potencjatow ra@ (do 1 kV) podczas prac remonto-
wych i konserwatorskich, np. wymiana licznika gaege, wodomierza, licznika cie-
pta itp.

Zakres stosowania WTONiniejsze WTO wraz z dokumentadechniczi przyrz-

du PWP maj zastosowanie w badaniach odbiorczych i ocenies@kayrobu.
Okreslenia. Przyrad PWP shay do zabezpieczenia miejsca pracy przy rurach wyko-
nanych z materiatdbw przewaogtz/ch. Przyrad skiada si z dwdch zaciskovérubo-
wych pohczonych przewodem z ostpa tworzywa sztucznego.Atkownik jest od-
separowany od zaciskow za poramogchwytow elektroizolacyjnych z wydatnymi
ogranicznikami cgsci chwytowej. Przyrgd mazna zatay¢ na rury osrednicy od 30
do 45 mm.

Pozostate ok&enia wg dokumentacji konstrukcyjne;j.

2. WYMAGANIA

2.1.

2.2.
2.2.1.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Przyrad PWP w zakresie wymiarow, materialdw i wykonanoavmien spetnia wy-
magania zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej.

Wymagania ogolne zgodnie z dokumentackonstrukcyjn.

Kategoria temperaturowa. Przyrzad maze by stosowany w zakresie temperatur od
—25°C do +55C w przypadku izolacji z PCV lub od 4D do +76C w przypadku
ostony z silikonu.

Przewéd wykonany z wielodrutu miedzianego (o przekroju @nmiej 16 mm) w
ostonie izolacyjnej z tworzywa sztucznego.

Potaczenia elementow przyradu maja by¢ wykonane w sposob odporny nagze-
nie - nie zezwala sina po4czenia lutowane;

Zaciski stosowane w przyradzie powinny zapewni& niezawodny styk i wytrzymy-
wat napezenia cieplne i mechaniczne spowodowane znamionovolmizeniami
pradowymi.

Elementy izolacyjnepowinny zapewni@bezpieczastwo (z uwzgtdnieniem ich wia-
sciwosci izolacyjnych i warunkow pracy) w zakresie znanowego napicia (do
1kV).

Oznakowanie. Kazdy przyrad powinien mié trwate oznakowanie zawiesgge co
najmniej nasipujace dane:

- Znak handlowy producenta,

- Oznaczenie typu,

- Data produkgciji,

Zgodna¢ z wymaganiami nafsy sprawdzt przez ogidziny.
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3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT | KONSERWACJA.

3.1. Pakowanie Kazdy przyrad PWP powinien byzapakowany w pokrowiec, wykonany
z tkaniny powlekanej, chrogty go przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodze-
niem podczas przechowywania i transportu.

3.2. Przechowywanie.Przyrad naley przechowywé w pokrowcu w pomieszczeniach
zamkngtych, w miejscach suchych i nienastonecznionych.

3.3. Transport. Przyrad nalery transportow& w pokrowcu oraz nalyy zabezpieczy go
przed dziataniem wilgoci i uszkodzeniami mechanycain

3.4. Konserwacja. Nalezy okresowo smarowaruby dociskowe olejem wrzecionowym.

4. BADANIA.

4.1. Wymagania ogolnezgodnie z p. 2.1 i 2.2 niniejszych WTO.

4.1.1 Badania typu nie wykonuje si.

4.1.2 Badania wyrobu wykonuje s¢ dla kazdego wyrobu.

4.2. Program badan wyrobu.

4.2.10gledziny. Kazdy przyrad powinien by poddany ogidzinom w celu ujawnienia wad

powstatych w trakcie produkciji.

4.2.2 Badanie napkgciowe uchwytow izolacyjnych. Badanie jest przeprowadzane tylko u
producenta i jest ono wykonywane dlaz#teago uchwytu w nagbujacy sposoéb:
Uchwyt naley umiesci¢ na réwnolegtym do ziemi przewodzie, do ktoérego rdo@-
dzane jest przemienne nege probiercze (10 kV). Uchwyt przyydu PWP nalgy
zbad& napkciem 10 kV w czasie 1 min. poprzez zanurzenie ickukach metalo-
wych pohczonych z uziemieniem jak na rysunku pepni Wynik badania naly uzn&
za dodatni jeeli w czasie préby nie nagti przebicie, przeskok, trwakdady wytado-
wan niezupetnych lub wyczuwalnela nagrzanie cgci poddanych badaniu.

10 kV

1. Przewdd pod napgciem

2. 1zolacyjne naczynie z kulkami
metalowymi z przewodacym dnem
3. Podest izolacyjny
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