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1. WSTEP

1.1. Przedmiot WTO. Przedmiotem WTO s3g wymagania i badania dotyczgce chwytaka
manewrowego ChM/BM stuzacego do wymiany wktadek bezpiecznikowych BM.

1.2.  Zakres stosowania WTO. Niniejsze WTO wraz z dokumentacja techniczng chwytaka
manewrowego ChM/BM majg zastosowanie w badaniach odbiorczych i ocenie jakosci
wyrobu.

1.3.  Okreslenia.

Chwytak manewrowy ChM/BM - przyrzad przeznaczony do wymiany wktadek bez-
piecznikowych o rozmiarach: 1, 2 i 3. Sktada si¢ on z dwéch ruchomych wzgledem
siebie szczek i jest przystosowany do mocowania w gtowicy drazka izolacyjnego UDI.

1.3.1 Pozostate okreslenia wg PN-EN 60832-2:2010.

2. WYMAGANIA

2.1.
2.2,

2.3.
24.

2.5.

2.6.

2.7.

Chwytak manewrowy ChM/BM w zakresie wymiaréw, materialdéw i wykonania po-
winny spetnia¢ wymagania zawarte w dokumentacji konstrukcyjne;j.

Materialy z ktérych wykonany jest chwytak powinny by¢ elektroizolacyjne.

Wymiary gléwne wg dokumentacji konstrukcyjne;j.

Wykonanie. Cz¢sci ruchome chwytaka ChM/BM powinny by¢ tak uksztaltowane, aby
mogty uchwyci¢ wktadki bezpiecznikowe BM o rozmiarach: 1, 2 i 3. Chwytak powi-
nien mie¢ uchwyt w ksztalcie trzpienia umozliwiajacy mocowanie go na drazku izola-
cyjnym wykonanym wg PN-EN 60832-2:2010. Umocowanie to powinno by¢ bez lu-
zOw 1 powinno wyklucza¢ przypadkowe, niezamierzone roztaczenie.

Wytrzymalo$¢ chwytaka na rozciaganie i $ciskanie. Chwytak zaci$nigty na prosto-
padtoscianie o wymiarach wktadki BM: dlugo$¢ 45 mm, szeroko$¢ 45 mm powinien
wytrzymywac sity dziatajace w kierunku osiowym: rozciggajaca, a nastepnie $ciskaja-
cg, o wartosci 600 N.

Wytrzymalo$¢ chwytaka na skrecanie Wytrzymato$¢ chwytaka umocowanego na
drazku izolacyjnym powinna by¢ nie mniejsza niz 17 Nm.

Oznakowanie. Kazdy chwytak powinien mie¢ trwale oznakowanie zawierajace co
najmniej nast¢pujace dane:

- Nazwa lub znak handlowy producenta,

- Numer niniejszych WTO-10/09,

- Data produkciji,

- Numer fabryczny.

Zgodno$¢ z wymaganiami nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWY WANIE I TRANSPORT.
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3.1.

3.2

3.3.

Pakowanie. Kazdy chwytak powinien by¢ zapakowany w pokrowiec, wykonany z
tkaniny powlekanej, chroniacy go przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
podczas przechowywania i transportu.

Przechowywanie. Chwytak nalezy przechowywa¢ w pokrowcu w pomieszczeniach
zamknigtych, w miejscach suchych i nienastonecznionych o wilgotnosci powietrza nie
wigkszej niz 70%.

Transport. Chwytak nalezy transportowa¢ w pokrowcu oraz nalezy zabezpieczy¢ go
przed dzialaniem wilgoci i uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA.

4.1.

4.2.

4.3.

Badanie pelne wykonuje si¢ w celu oceny nowej konstrukcji, w przypadku zmian
konstrukcyjnych, materialowych lub technologicznych mogacych wptyna¢ na wtasno-
sci uzytkowe. Badaniom petnym nalezy podda¢ co najmniej 3 chwytaki wybrane w
sposob losowy.

Badania niepelne nalezy wykonywa¢ jako badania poprzedzajace odbidr oraz w ra-
mach badan okresowych. Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazdy chwytak.

Zakres i kolejnos¢ badan wg tabeli L.

Tabela |

Lp.

Nazwa badania Wymaga- | Badanie wg | Zakres Zakres
nia wg badan badan
petlnych | niepet-

D B~ W=

Ogledziny 24,2.7 4.4.1
Sprawdzenie materiatow 2.2 442
Sprawdzenie wymiar6w 2.3 443
Sprawdzenie prawidlowosci dziatania 2.4 444
Sprawdzenie wytrzymatoSci mechanicznej 2.5,2.6 4.4.5,44.6

+ 4+ + + 4
+

4.4.
44.1.
4.4.2.

4.4.3.
4.4.4.

4.4.5.

4.4.6.

Opis badan.

Ogledziny polegaja na sprawdzeniu wymagan wg punktow 2.4 12.7.

Sprawdzenie materialéw polega na sprawdzeniu dokumentacji potwierdzajacej spet-
nienie wymagan p. 2.2.

Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary sprawdza si¢ wg p. 2.3.

Sprawdzenie wykonania i prawidlowosci dzialania. Nalezy stwierdzi¢ zgodnos¢
wykonania z wymaganiami 2.4 i dokumentacja oraz wykonaé pigciokrotng probe
wktadania 1 wyjmowania wkladek bezpiecznikowych o najwigkszej 1 najmniejszej
srednicy. Probe te nalezy wykona¢ na stanowisku wyposazonym w podstawy bez-
piecznikowe. Sprawdzenie nalezy uzna¢ za zakonczone wynikiem pozytywnym, jezeli
wymiana odbyta si¢ bez zaktécen i wypadania wkiadki.

Sprawdzenie wytrzymalosci chwytaka na rozciagania i Sciskanie. Probe nalezy
wykonywa¢ na chwytakach umocowanych na drgzku izolacyjnym, w potozeniu pio-
nowym. Chwytak nalezy zacisna¢ na profilu stalowym o wymiarach: dtugos¢ 45 mm,
szerokos¢ 45 mm, imitujacym wkladke bezpiecznikowg i obciagzy¢€ sitg rozciagajaca o
wartosci 600 N w ciggu 1 min, a nastepnie sitg $ciskajacg o wartosci 600 N w ciagu 1
min, dziatajaca wzdtuz osi dragzka. Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli chwy-
tak nie spadt z prostopadtoscianu, a zaden z elementéw chwytaka nie ulegt zniszczeniu
lub odksztatceniu.

Sprawdzenie wytrzymalosci chwytaka na skrecenie. Chwytak nalezy umocowac na
drazku izolacyjnym, w potozeniu pionowym. Chwytak nalezy zacisng¢ na profilu sta-
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lowym o wymiarach: dtugo$¢ 45 mm, szeroko$¢ 45 mm, do konca drazka przytozy¢
moment skrecajgcy o warto$ci 17 Nm. Podczas badania obiekt nie powinien by¢ pod-
dawany dziataniu sit zginajacych. Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
chwytak nie spadt z prostopadio$cianu, a zaden z elementoéw chwytaka nie ulegt znisz-
czeniu lub odksztatceniu.

4.5. Ocena wynikéw badan niepelnych. Chwytak nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z
wymaganiami jezeli wszystkie badania wg kolumny 6 z tabeli 1 przejda z wynikiem
pozytywnym.

5. ZASWIADCZENIE O JAKOSCI.

Kazdy chwytak nalezy zaopatrzy¢ w zaswiadczenie zawierajace deklaracje zgodnosci z
wymaganiami niniejszego WTO, nazwe instytucji wykonujacej badania, podpis osoby
wykonujacej badania, dat¢ ich wykonania, numer kolejny wyprodukowanego chwytaka
oraz nazwe¢ producenta.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwigzane:

PN-EN 60832-2:2010 Prace pod napigciem.Drazki izolacyjne i narzedzia wymienne. Cze$¢ 2: Narzedzia wy-
mienne (oryg.)

Zatwierdzam:

Krakow, Pazdziernik 2021r.



